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Codeabschnitte in Maschine

In Ihrer CNC-Maschine im CNC-Programmebaum im Compass kénnen Sie alle lokal liegenden Dateien in der
Datenbank abspeichern, so dass an jedem Arbeitsplatz-PC CNC-Programme erzeugt werden kdnnen. Bei
einem Rechnerumzug ist es somit mdglich sofort mit der Programmerstellung loszulegen.

Wichtiger Hinweis: Nachbearbeitungen, die mit Batch-Dateien erfolgen, muissen immer die daflr
vorgesehenen Dateien im lokalen Compass Software-Installationspfad liegen haben. Diese Dateien kénnen
mit der “save.bat” im Compass Software-Installationspfad gesichert werden. Es entsteht ein Ordner
“CA\BACKUP_CS\BAT". Die darin befindlichen Dateien, missen dann im Netzwerk/auf einem USB-Stick
gesichert und auf dem neuen PC in den Installationspfad riiberkopiert werden. Standardmafig liegt dieser in
“C\Program Files (x86)\Compass Software\Treppensoftware-Programme ND”. Fragen zur “save.bat” werder
am Ende dieser Anleitung beantwortet!

Zur Aktivierung der Codeabschnitte fiir den Treppenprozessor in der Maschine, muss in der CNC-Maschine im
Compass unter Maschineneinstellung der dafiir vorgesehene Menupunkt aktiviert werden - Codeabschnitte
fiir Treppenprozessor sind in Maschine.

Hinweis: Wenn Sie den Menupunkt wieder deaktivieren, werden wieder die lokalen Dateien verwendet. Das
hilft fur den Fall, dass Dateien nicht richtig importiert worden sind.

Bonus: Protokoll bei CNC-Erstellung ausgeben erstellt bei der Programmerstellung aller Bearbeitungen, die
bei dem Bauteil vorhanden sind. Das hilft bei der Identifizierung, ob ein Arbeitsgang vielleicht gar nicht aktiv
ist, wenn der beim Frasen auf der Maschine nicht durchgefiihrt wird.
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Nach der Auswahl von Codeabschnitte fiir Treppenprozessor sind in Maschine mussen die sich sonst lokal
befindenden Dateien ins System importiert werden. Navigieren Sie dazu bitte zu dem Menipunkt
Codeabschnitte Prozessor: Standardteil. Nach und nach mussen alle Menupunkte von Unterprogramme bis
hin zu Sonstige Daten abgearbeitet werden mit einem Rechtsklick -> Import.

2 Maschinendaten dndern

= allgemein

.Maschineneinstellungen Keine Einstellungen zu diesem Knoten!
Aggregate
i wgegrkziugwgchs\er Bitte Unterknoten anwahlen!

- Stationen

[- Anschlage

Balken

[#- Hilfslinien

[ Motoren

Nullpunkte

= Codeabschnitte Prozessor: Standardteil

Unterprogramme|

Vorwechsel-Unterp Neu
Anfangssequenzen Import ... h
Endesequenzen
Zyklen
- Bohrerlisten
Profilfraserlisten
Profile
- Sonstige Daten
[#1- Codeabschnitte Prozessor: Andere Teile
Treiber
. Ubertragung
Ubertragungsprotokoll
Werkzeugtabelle
~Werkzeuggruppe
Werkzeugoptimierungsgruppen
~Profilpléne
~Mut- / Falzplane
Glasleistenplane
~Falzwechselpléne
~Beschlagplane
Cnc-Einstellungen
~Warschub
~Materialzuordnung
Laser
~Teileauswahl

e
(&)

Im sich 6ffnenden Dateiauswahlfenster vom Windows Explorer, landen Sie sofort im richtigen Pfad. Wahlen
Sie bei den Unterprogrammen alle .up-Dateien aus und klicken auf Offnen.

Import Unterprogramm
& > ~ 4 I C\CNCPROGR
Organisieren ~ Neuer Ordner
- Name Anderungsdatum Typ
I B-LISTEN 08.11.2023 07:14 Dateiordner
B B-ZYKLEN 06.03 :59 Dateiordner
. l.up 3 UP-Datel
N2 UP-Datei
3w 3.2022 13 UP-Datei
N 2up 3 32 UP-Datei
s 32 UP-Datei
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T.up 3.2022 13 UP-Datei

l 8.up 10.03. UP-Datei
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Wiederholen Sie den Vorgang bitte bei jedem Menlpunkt wie bereits erwahnt: Vorwechsel-Unterprogramme,
Anfangssequenzen, Endsequenzen, Zyklen, Bohrerlisten, Profilfrdaserlisten, Profile, Sonstige Daten. Wenn ein
Ordner im Explorer leer ist, gibt es keine zu importierenden Daten! Wenn Sie das durchgefiihrt haben, bitte
den Maschinendialog mit Ok verlassen und ein paar CNC-Programme erstellen, um zu schauen, ob alles

funktioniert.

Neues Werkzeug aka Unterprogramm anlegen

Wenn Sie z.B. ein Unterprogramm (UP) kopieren wollen, weil es ein neues Werkzeug gibt und Sie den Text fiir
den Werkzeugaufruf nicht neu eingeben wollen, kdnnen Sie dies mit einem Rechtsklick (-> Kopieren) darauf
tun. Passen Sie anschlieftend das UP so an (mit Hilfe des Editiersymbols), dass der Bezeichner zum
Werkzeugaufruf passt und dass das richtige Werkzeug im UP eingetragen ist. Anfangssequenzen (Menupunkt
fur Anfangssequenzen) konnen so natirlich auch angepasst werden, um z.B. eine Verschiebung in X, Y oder Z

einzubauen.
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Fragen zu ,save.bat:

1) Die Arbeit muss auf dem PC ausgeflihrt werden, auf dem CNC-Programme erzeugt werden konnen:
Im Compass Software-Installationspfad ("C:\Program Files (x86)\Compass
Software\Treppensoftware-Programme ND") gibt es eine Datei, die "save.bat" hei3t. Diese flihren Sie

bitte einmal aus. Die Datei sichert alle notwendigen lokalen Dateien!

Verwalten

Treppensoftware-Programme ND

Datei Start Freigeben Ansicht Anwendungstools
« L | C\Program Files (x86)\Compass Software\Treppensoftware-Programme ND ~
Name Anderungsdatum

# Schnellzugriff

[ Compass Software GmbH
@ OneDrive - Compass Software Gi
@ Dieser PC

¥ Netzwerk

q

<
849 Elemente

] PROTON.VOR
] WENDELVOR
=] Cne2binbat
[Z] Cne-clas.bat
[&] Cne-copybat
[%] Cnc-editbat
[&] Cnc-las.bat
[=] Cnc-olasbat
[ Laserbat

[=] Morbidel.bat
[=] PcBx_Beleg.bat
[Z] Restore.bat
[7] Savebat

[=] Simulation.Bat
[%] WinXiso.BAT

1 Element ausgewshlt (1,64 KB)

30.10.1995 13:03
07.05.2001 17:01
19.09.1997 15:06
11.08.1999 13:32
30.09.1998 17:42
08.09.1998 14:19
11.11.1998 17:35
11.08.1999 13:31
19.02.2001 15:18
17.04.1998 1548
03.03.2003 15:24
19.03.2020 13:51
19.03.2020 13:51
16.04.2019 10:31
02.08.2018 09:27

[&] O "Treppensoftw..

~

Typ
VOR-Datei
VOR-Date

Gre ™

Windows-Batchda..
Windows-Batchda...
Windows-Batchda..
Windows-Batchda...
Windows-Batchda...
Windows-Batchda..
Windows-Batchda...
Windows-Batchda..
Windows-Batchda...
Windows-Batchda..
Windows-Batchda...
Windows-Batchda..

Windows-Batchda...

v

>
[E=

2) Kopieren Sie den Ordner "C\BACKUP_CS" auf einen USB-Stick oder in einen Netzwerkordner, auf den

der neue PC Zugriff hat.

BACKUP_CS

v

Datei Start Freigeben Ansicht
« ~ 4 |1 C\BACKUPCS
# Schnellzugriff
[B Compass Software GmbH
@ OneDrive - Compass Software Gi
@ Dieser PC
b Netzwerk
<
10 Elemente

Name

ANF_END
BAT

CFG
CNCPROGR
CONTROL
DOs
MACHINE
PCaX

PRF

XML

Anderungsdatum

01.04.2020 16:05
07.01.2020 16:07
20.09.2019 10:42
01.04.2020 16:06
07.01.2020 16:07
20.08.2019 10:42
20.09.2019 10:41
01.04.2020 16:06
24.02.2020 09:22
2507.2019 16:35

Typ

Dateiordner
Dateiordner
Dateiordner
Dateiordner
Dateiordner
Datelordner
Datelordner
Datelordner
Datelordner

Datelordner

(@] £ "BACKUPCS" ...

GraBe
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Dies miissen Sie auf dem neuen PC machen:

3) Den USB-Stick einstecken (falls nicht vorhanden: Den Netzwerkordner, in dem Sie die
Maschinendaten gesichert haben, 6ffnen) und den BACKUP_CS-Ordner auf die Festplatte
verschieben, auf der die Compass Software installiert ist, in den meisten Fallen CA\.

M| % B - |BACKUPCS
Datei Start Freigeben Ansicht o
« v 1 CABACKUP_CS b [$] O "BACKUP. CS™..

i -
Name Anderungsdatum Typ Grofe|
# Schnellzugriff

ANF_END 01.04.2020 16:05 Dateiordner
i Compass Software GmbH BAT 070120201607 Dateiordner
@ OneDrive - Compass Software G CFG 20.09.2019 10:42 Dateiordner
CNCPROGR 01.04.2020 16:06 Dateiordner
% Dieser PC CONTROL 07012020 1607 Dateiordner
¥ Netzwerk DOs 20.09.2019 10:42 Dateiordner
MACHINE 20.09.2019 10:41 Dateiordner
PC8X 01.04.2020 16:06 Dateiordner
PRF 24,02.2020 09:22 Dateiordner
XML 25.07.2019 16:35 Dateiordner

< >

10 Elemente =

4) Im Compass Software-Installationspfad ("C:\Program Files (x86)\Compass
Software\Treppensoftware-Programme ND") gibt es eine Datei, die "restore.bat” heif3t. Fihren Sie
bitte diese Datei aus, um alle Daten wiederherzustellen, die fur die Erzeugung von CNC-
Programmen relevant sind und im 1. Schritt gesichert wurden.

Verwalten Treppensoftware-Programme ND
Start Freigeben Ansicht Anwendungstools o
«— v 1 | C\Program Files (x86)\Compass Software\Treppensoftware-Programme Nd ~ (&) O "Treppensoftw...
Name Anderungsdatum Typ . Gre ™
3+ Schnellzugriff -
|| PROTON.VOR 30.10.1995 13:03 VOR-Datel
[ Compass Software GmbH [’} WENDELVOR 07.05.2001 17:01 VOR-Date
@ OneDrive - Compass Software Gi [%] Cne2bin.bat 19.09.1997 15:06 Windows-Batchda...
[%] Cne-clas.bat 11.08.1999 13:32 Windows-Batchda...
= Dieser PC [%] Cne-copy.bat 30.09.1998 17:42 Windows-Batchda...
B Netzwerk [%] Cnc-edit.bat 08.09.1998 14:19 Windows-Batchda...
[%] Cne-lasbat 11.11.1998 17:35 Windows-Batchda...
[%] Cne-olas.bat 11.08.1999 13:31 Windows-Batchda...
[%] Laserbat 19.02.2001 15:18 Windows-Batchda...
[=] Morbidel bat 17.04.1998 15:48 Windows-Batchda...
= Pc8x_Beleg.bat 03.03.2003 15:24 Windows-Batchda...
el [5] Restore.bat 19.03.2020 13:51 Windows-Batchda...
[ Save.bat 19.03.2020 13:51 Windows-Batchda...
[ SimulationBat 16.04.2019 10:31 Windows-Batchda...
[Z] WinXiso.BAT 02.08.2018 09:27 Windows-Batchda... v
< >
849 Elemente 1 Element ausgewdhlt (1,68 KB) =
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