Technikaitechnologia

Optacalna produkcja schodow
dzieki nowoczesnemu oprogramowaniu

AUTOMATYZACJA | Nowe rozwiazania firmy Compass Software

Poniewaz problem

z brakiem fachowcéw znany
jest stolarniom na catym
Swiecie, wiele firm inwestuje
we w petni automatyczng
produkcje schodéw. Roboty
przemystowe wytwarzajg
teraz schody z pomocg
programu Compass.

Michat Suchorzewski
Robert Topka

— Szukam pracy. Czy potrzebujecie kogo$
do stolarni? — zapytat mtody czlowiek, sto-
jacy w drzwiach do biura. — A co potrafisz?
—ustyszat w odpowiedzi.

Takie sceny znane sa chyba w kazdym
zakladzie. Nattok obowigzkow, brak rak do
pracy, nieporozumienia, reklamacje to co-
dzienno$¢ prawdopodobnie kazdej firmy.

Mechanizacja produkcji

— Kiedys mozna byto liczy¢ na ludzi — mowi
Robert Topka, przedstawiciel firmy Com-
pass Software, producenta programu do
projektowania schodéw. — Teraz cztowiek
wspiera sig technologig. I to sig optaca, bo
czas zrobit sig cenny. Nie bez powodu z kaz-
dym rokiem zwigksza sig liczba wdrozonych
do produkcji schodéw maszyn CNC.

— Maszyna CNC byta dla mnie powazng
inwestycjg —wspomina Wtadystaw Majoch
z firmy WIR ze Ztotoryi, wiadciciel potezne-
go, piecioosiowego Reichenbachera. — Zleceri
na schody mam dzis wielokrotnie wiecej niz
przed pandemiq. Brak ludzi do pracy byt dla
mnie powaznym problemem. Musiatem co$
zmienic. Wiedziatem tez, Ze sama maszynato
nie wszystko. Produkuje nowoczesne schody
dywanowe. Cieszg sig dobrg opinig, bo dbam
o indywidualnos¢ moich produktéw. Przy
ich produkcji stosuje wiele wlasnych rozwig-
zan, dlatego nie mogtem sobie pozwoli¢ na
nieprzemyslane decyzje. Kluczowy dla mnie
byt prosty system produkcji schodéw. Doce-
lowo przy komputerze zamierzam postawi¢
pracownika, a produkcja ma dziatac na 100
proc., nawet kiedy nie bedzie mnie w firmie.
Obaw miatem co niemiara. Duzo czasu po-
Swigcitem, szukajgc dla siebie optymalnego
rozwigzania. Czytatem w Internecie, dzwo-
nitem, jeZdzitem, porownywatem opinie réz-
nych uzytkownikow. Wybratem, kazatem
zainstalowaé i pracuje tak, jak chciatem.
Dzis na Reichenbacherze z automatem Com-
pass CAM/CNC spokojnie wykonuje nie tylko
produkcje wtasng, ale i ustugowe wycinanie
schodéw dla okolicznych firm. Robig nawet
to, czego nie robi nikt inny: z komputerowg
doktadnoscig obrabiam grube stopnie dywa-
nowe na dwa razy, z obu stron!

Instalacja programu na maszynie
— Nie przywyktem do kamer i braku obecno-

Sci technika — dodaje Robert Topka. — Jed-

REKLAMA

|7| Compass  programee
|#_| Software  proiekoana

wwW.compass. schody. ol

Schody 3D - 1:1 - CNC - DXF

POLSKA POLNDCMA 603 914 554
POLSKA POLUONIOWA 604 0BS 863

fot. Compass

P
a
©
=
E
S

o

8

2

_| Software

[-l Compass Compass Soffwane GmbH a

g i . -

Aktualna wersja programu Compass projektuje popularne w Polsce azury w balustradach.

Licencja,Compass-Optymalizacja 2.0" pozwala na optymalny nesting materiatu.

nak przyzwyczaitem sie do tego po pierwszej
instalacji automatu Compass CAM/CNC,
jaka odbyta sie online, przez Internet. Ciesze
sig, bo na wtasne oczy zobaczytem, ze robi
sig to teraz o wiele sprawniej i efektywniej
niz wczesniej. Zniklty maratony pomiedzy
komputerami w biurze i przy maszynie,
a reakcja technika Compass na zachowanie
maszyny stata sig wrecz btyskawiczna. Wi-
dac wiele pozytywow.

Warto podkresli¢, ze firma Compass
Software bardzo pracowicie wykorzysta-
ta okresy lockdownu. Program Compass
rozbudowat sie w tym czasie o nowe narze-
dzia. Aktualna wersja programu projektuje
tak popularne w Polsce azury w balustra-
dach. Eksport do DXF pozwala na wyciecie
ich laserem w metalu.

Nesting przy schodach

W obecnych czasach nie tylko czas, ale takze
materiaty sa coraz drozsze. Licencja ,Com-
pass-Optymalizacja 2.0” zostala stworzo-
na, by te straty zminimalizowac. Podstawa
jest optymalne skalkulowanie elementéw
schodéw na powierzchni poteznej ptyty,
zajmujacej czesto cala powierzchnie stotu
maszyny CNC. Za te niezwykle precyzyjna
kalkulacje odpowiedzialny jest opatentowa-
ny, zewnetrzny algorytm o niespotykanej
do tej pory efektywnosci dziatania. Licencja
idealna dla trzyosiowych ploterow z duzym
stotem roboczym.

Dziesigtki elementéw schodéw, stopnie,
policzki, porecze itp. trzymane sg na takiej
plycie cienka, milimetrowa warstwa. Nad-
datki konturu mogg by¢ tak niewielkie, ze
przy dalszej produkeji w jednym przejsciu
zdejmuje je potem frez wykoriczeniowy. Po-
zostata obrdobka to juz standardowe ruchy
robocze: wykonanie otworéw, czopw, profi-
li itp. Jednym stowem —tatwo, szybko, precy-
zyjnie i przede wszystkim tanio.

fot. Compass

Instalacja ﬁrograﬁéw Compass w czasie
lockdownéw odbywa sie online.

W petni automatyczna

produkcja

Wiele firm inwestuje we w pelni automa-
tyczng produkcje schodéw. Roboty prze-
mystowe, znane z przemystu motoryzacyj-
nego, teraz przy wspoétudziale programu
Compass pomagajg produkowa¢ schody.
Compass potrafi wyraznie w formie gra-
ficznej kontrolowaé peten tok produkeji
w tak zautomatyzowanej firmie. Podaje on
oczekiwany czas zapakowania kompletu
schodow, nawet wtedy, gdy uszkodzi sie
przypadkowo pojedynczy element, a jego
produkcja znowu rusza na punkt startu.

Tak schody produkuje si¢ juz w kilku
firmach ,na Zachodzie” Europy.

Polscy stolarze mieli je zobaczy¢ na
wycieczce, jaka firma Compass Software
organizowata w zesztym roku. Nieste-
ty, zamkniecie granic pokrzyZowato te
ciekawe plany. Nikt nie potrafi przewi-
dzie¢, co przyniesie jutro, jednak wyraz-
nie widaé, ze niedtugo swobodnie praco-
wac beda tylko zabezpieczone w dobrg
technologie firmy.

Autorzy sg dystrybutorami
programu do schodéw Compass.
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Piankowa

SZTAPLOWANIE TARCICY | Manipulator

Zainstalowany w firmie Lemar-Kuchnie manipulator
MNP 60 firmy Manupac wyposazony zostat w owalng,
piankowa przyssawke, przystosowang do przenoszenia
desek o maksymalnym ciezarze 60 kg.

TEKSTIFOT. Tomasz Bogacki

Reczny odbior tarcicy z traka i formo-
wanie z niej sztapli dostosowanych do
funkcjonujacych w danym zakladzie
komoér suszarniczych nie jest pro-
stym i lekkim zadaniem. Szczegdlnie
wtedy, gdy w procesie produkcyjnym
wykorzystywana jest debina i buczy-
na o grubosci 45 mm. Mokra deska
tych gatunkéw wazy sporo, w zwiaz-
ku z czym realizacja wspomnianych
wyzej zadann wymaga zaangazowania
dwodch pracownikow.

Jeszcze do niedawna tak wtasnie
wygladata praca w Zaktadzie Produkcji
Mebli Kuchennych LEMAR-KUCHNIE
z Sepdlna Krajeriskiego, gdzie oprocz
kuchni produkowane sa takze meble
sypialniane. Powstajg one z klejonki wy-
konanej ze wspomnianych wyzej gatun-
kow drewna. Jedynie dna szuflad i Scia-
ny tylne wycinane sg ze sklejki.

Inwestycja w manipulator
to strzat w dziesiatke
Proces produkcyjny mebli w firmie Le-
mar-Kuchnie rozpoczyna si¢ od drew-
na okragtego, ktére przecierane jest na
poziomym traku tas§mowym polskiego
producenta — firmy Wirex.

— Nasze meble wykonywane sg
z debu i buka wykariczanego recznie eko-
logicznym olejem — informuje Filip Ku-
rzynski, wspétwilasciciel. — Z recznym
odbiorem obstuga traka wymagata, jesz-
cze do niedawna, udziatu trzech osob.
Kilka miesiecy temu zdecydowaliSmy sig
na zakup manipulatora podcisnieniowe-
go MNP 60 francuskiej firmy Manupac.
Dzigki temu na tym stanowisku pracujg
teraz bez wysitku dwie osoby, natomiast
trzecia znalazta zatrudnienie na innym
wydziale. Jestesmy niewielkg firmg i ra-

cjonalne wykorzystanie zasobow ludz-
kich to ewidentny zysk.

Manipulatory podci$nieniowe to
dynamiczne urzadzenia stuzace do
przenoszenia tadunkéw, gdzie podci-
$nienie generowane jest przez suchg
pompe proézniowa. Moga by¢ one pod-
wieszane na zurawikach lub suwnicach,
zapewniajac  optymalng ergonomie
stanowiska pracy. Do sterowania urza-
dzeniem wykorzystywana jest intuicyj-
na manetka, a w niektérych wersjach
dzwignia. Produkowane sg oczywiscie
w wersjach réznigcych sie wysokoscia
podnoszenia, ktéra moze dochodzi¢ do
2,5 m, i maksymalnym udZwigiem osig-
gajacym wartos¢ 315 kg.

Zainstalowany w firmie Lemar-
-Kuchnie manipulator MNP 60 wypo-
sazony zostal w owalna, piankowa przy-
ssawke, przystosowana do przenoszenia
desek. Jego maksymalny udZzwig wynosi
60 kg. Dobor odpowiedniego urzadze-
nia, a takzejego instalacje oraz szkolenie
pracownikoéw obstugi przeprowadzili
fachowcy z firmy ID Lifting z Dtugoteki
koto Wroctawia. Od wielu lat dziata ona
w branzy urzadzen transportu bliskie-
go, dostarczajac klientom w catej Polsce
sprzet do podnoszenia i przenoszenia
réznych tadunkéw. Sa to ergonomicz-
ne, funkcjonalne, bezpieczne i wydaj-
ne rozwigzania, bedace nieocenionym
wsparciem w réznych procesach tech-
nologicznych. Jednak najwazniejszg ich
zaletg jest fakt, Ze pozwalaja one wyeli-
minowac ciezka, reczng prace.

- Po kilku miesigcach uzytkowania
widac wyraznie, Ze ta inwestycja to strzat
w dziesigtke —stwierdza Filip Kurzynski.
— Podcisnieniowy system podnoszenia to
ogromna zaleta tego urzgdzenia. Nie wy-
maga stosowania silnikow elektrycznych,

Podwieszony na pieciometrowym ramieniu manipulator MNP 60 zakotwiony zostat do stupa

konstrukcyjnego hali.




