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Néachste Generation der Homag-Nesting-Losungen
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BETRIEBS- UND FERTIGUNGSBEDARF

» Uberall in der Werkstatt sind Monitore angebracht, auf die das Compass-Softwaremodul fiir Produktionssteuerung
und -kontrolle lauft. So hat jeder jederzeit den Uberblick tber die komplette Produktion.

Treppenbau

Fertigung effektiv steuern

Vor sieben Jahren platzte die Alber Treppensysteme GmbH aus allen Nahten: Geschéftsfiihrer Jiirgen Alber
wusste, jetzt war der Zeitpunkt, intensiv in Prozessoptimierungen zu investieren. In enger Partnerschaft mit Com-
pass Software wurde das netzwerkiibergreifende Prokon-System fiir die Produktionssteuerung und -kontrolle
entwickelt. Prokon wird bei Alber Treppen seit dem Friihjahr 2021 eingesetzt, innerhalb weniger Monate konnte
die Produktion deutlich gesteigert werden. Alle Prozesse laufen nun iibersichtlich, effektiv und optimiert.

er stiddeutsche Treppenbaubetrieb Alber Treppen-
systeme mit seinen ca. 50 Mitarbeitern nutzt die
leistungsstarken CAD/CAM-Losungen von Com-
pass Software schon seit fast 30 Jahren. Seitdem
ist der Familienbetrieb enorm gewachsen und konnte in den
letzten 15 Jahren die Treppenproduktion nahezu verzehnfa-
chen. Neben einer élteren 4-Achs SCM wurden zwei zusatzli-
che Homag 5-Achs CNC-Maschinen implementiert. Vor ca. 7
Jahren realisierte Jirgen Alber, dass der einzige Weg zu
mehr Wachstum bei gleichzeitigem Erhalt der Wettbewerbs-
fahigkeit, eine intensive Prozessoptimierung ist. Alber Trep-
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pen bekam immer mehr Anfragen und der Lagerraum wurde
zu klein. Auftrage wurden einzeln nacheinander abgearbeitet.
Unter steigendem Zeitdruck wurde es immer schwieriger,
diese Produktionsweise zu handeln. Alber nahm immer wie-
der kleine Optimierungsversuche vor, jedoch fehlte dem Trep-
penbetrieb ein effizientes Gesamtkonzept.

Ein effizientes Gesamtkonzept

Jiurgen Alber erinnert sich: ,Alles fing an, als wir uns damals
verschiedene Plattenlager bei Kollegen angeschaut haben.

Bilder der Doppelseite: Compass Softwa



) Alles ist Ubersichtlich auf dem Monitor zu sehen und jederzeit digital fiir jeden verfligbar.

Am Ende sind wir dann auf das Lagersystem der Fa. Barbaric
aufmerksam geworden, dass im 2. Geschoss der Werkstatt
gebaut werden kann“. Mit solch einem Lager kann der vor-
handene Raum doppelt genutzt werden, ein zuséatzliches Ge-
baude ist nicht notwendig. Alber wollte aullerdem alle Pro-
zessablaufe in seiner Werkstatt ganzheitlich optimieren, die
Maschinen automatisch beschicken und eine Digitalisierung
des gesamten Fertigungsablaufs vollziehen. Jedoch gab es
flr eine solch umfangreiche Werkstattoptimierung kein Kon-
zept auf dem Markt. Daher wandte Alber sich an Compass
Software zwecks Entwicklung einer Software fir die Produk-
tionssteuerung und -kontrolle.

Automatisierte Fertigung

Auf der Ligna 2019 wurde dann der endgltige Plan fir eine
Partnerschaft mit Barbaric, SCM und Compass Software ge-
schmiedet. Alber dulRerte Wiinsche und Bedurfnisse fiir das
Projekt und Compass erarbeitete die bestmdgliche Umset-
zung. Beide Firmen Uberlegten zusammen, welche Elemente
in der Software vorhanden sein missen. Die Softwarefirma
begleitete den Treppenbauer dabei intensiv als beratender
Partner. Alle Installationen und Entwicklungen wurden wéh-
rend des laufenden Betriebes implementiert, sodass keine
Stillstandzeiten entstanden. ,Ein nicht unerheblicher Vorteil”,
wie Alber zufrieden konstatiert.

Mannlos bis zum fertigen Produkt

Das Lager im 2. Geschoss ist inzwischen im Betrieb und gut
geflllt. Ein Kran befordert die Platten automatisch aus dem
Lager zum Labeln mit Barcodes auf eine Etikettierstation.
Das System berechnet hierbei direkt, welche Stellen nach
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dem Nesting stehen bleiben, so-
dass die Etiketten nicht abgefrast
werden. Mit dem Compass Soft-
ware Modul Plattenoptimie-
rung 2.0 erfolgt die optimale Auf-
teilung der Platten. Anschlielend
verladt der Kran die Werkstucke
auf die neue SCM Nesting-Ma-
schine mit automatischen Sau-
gern. Dort werden die Einzelteile,
wenn moglich, bereits komplett
fertig bearbeitet. Anschlielend
befordert das System die Platten
weiter, entweder zur Abnahme fiir
fertige Teile, auf Pufferstationen
oder direkt auf die CNC-Maschi-
nen zur Endbearbeitung.

Komplette Kontrolle

Der gesamte Prozess wird mit
Prokon gesteuert. Der Kunde be-
halt jederzeit den kompletten
Uberblick und die Kontrolle, er
kann die effizienteste Arbeits-
weise auswahlen. Projekte missen nun nicht mehr einzeln
und hintereinander abgearbeitet werden. Durch Prokon und
Barcodes sind die Einzelteile jederzeit auffindbar. Bescha-
digte oder defekte Teile kdnnen von einem Mitarbeiter per
Barcode markiert und wiederholt in das System fir eine Re-
paratur oder Neuerstellung eingespeist werden.

Franco Jengo, Produktionsleiter bei Alber Treppen, betont:
,Es liegen Welten zwischen der alten und neuen Arbeits-
weise. Mit Prokon haben wir jederzeit den Uberblick, wo sich
welche Teile befinden und welche Bearbeitungsschritte sie
noch durchlaufen missen. Alles ist Ubersichtlich auf dem
Monitor zu sehen.” Auch Jirgen Alber bestétigt das: ,Der ge-
samte Informationsfluss ist optimiert. Friher war alles auf
Papier gedruckt. Da geht schonmal schnell was verloren
oder kommt durcheinander. Jetzt sind alle Projektinforma-
tionen digital fur jedermann verfiigbar."Alber Treppen fertigt
mittlerweile deutlich mehr als vor Prokon Dabei ist der Be-
trieb noch nicht zu 100% ausgelastet. Besonders lobt Alber
die Ubersichtliche Teileverfolgung: ,das gibt uns Sicherheit
und hilft bei der Kommissionierung enorm. Wenn ein Teil bei
der Montage fehlen wirde, wére das eine Katastrophe.
Durch die Werkstattorganisation kommt das so gut wie nie
vor. Wir konnten Fehler um 2/3 reduzieren. Zusatzlich bringt
das Nesting bei einigen Materialien eine Materialersparnis
von bis zu 25%." |

Compass Software GmbH
www.compass-software.de
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