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Es ist moglich mit der Compass Software mehrseitige Pfostenbearbeitungen in einer Aufspannung

vorzunehmen.

Aktivieren Sie unter Pfosten Allgemein 1 den Punkt Flachpostenbearbeitung (1).

Um die horizontalen Bearbeitungen zu aktivieren, setzen Sie einen Haken bei Mit Einstemmungen

seitlich (2).

Wenn die 4. Seite des Pfostens auch bearbeitet werden soll, setzen Sie unter dem Punkt Riickseite

Zentralpfosten ebenfalls (3) einen Haken.

[87] Standardteil: PPZ

[ Maschine
FH- Aggregate

[ Allgemein 1

- Allgemein 2
- Arbeitsgange
- Bohrungen
Stabe

v Abfahrweg am Ende:

Spannen:

[} Stufan X [3000.00 S —— — ||
5 sesuen =
[ Wangen i 0.00 mm = Awan ana —a
- Gelanderteile L T = |
5. Pfosten [~ Zwischenabfahrweg: foanheraasns  CmE

| 3000.00

0.00

Pneumatik -

[ Volutes, Turnouts, Cappings [ ki b
- allgemeine Arbeitsgénge h

[ Referenzpunkt unten:

[~ Refere nzpunkt vorn:

Spannhdhe: 50.00 mm
Anzahl Rdumbahnen:
20.00 mim

I Zapfen ohne Bahnkorrektur:

Anzahl Rdumbahnen Zapfen |3
Zapfennut-VergrdBerung HL: | 0.00 mm

Zapfennut-VergriBerung: 0.00 mm

Einstemmtiefe:

Schleifaufmal: 0.00 mm

1) ﬂ [v Flachpfostenbearbeitung

[~ Zwischenstopp nach Kontur

[v Riickseite Zentralpfosten ebenfalls _ 5)

[~ werkzeugoptimierung bei Drehvorrichtung

2) ﬂ [¥ Mit Einstemmungen seitlich
Ok | Abbruch l
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Flachpfostenbearbeitung von mehreren Seiten in einer Aufspannung

5-Achs Aggregat in den Arbeitsgangen eintragen:
Unter Pfosten Arbeitsgdnge (1), finden Sie den Unterpunkt Einstemmungen (2).
Wahlen Sie den Arbeitsgang, den Sie andern wollen, im Beispiel Einstemmungen Stufe frasen (3).

Tragen Sie als nachstes ein 5-Achs Aggregat (4) ein.

B | Standardteil: Flachpfosten Neu 2 X

Maschine

[ Aggregate Aggregat:  4) —*i 2

Stufen

t ) =

Setzstufen Werkzeug:

e Richtung: zum Holz -

[#- Geldnderteile
[} Pfosten S Sicherheitsabstand: 444.00 mm
é--AIIgemem 1
Z Zustell 5 0.00
- Allgemein 2 LEerd Lk
E--Arbeitsgénge hl) T Tiefenzugabe: 0.00 mm
Kontur
] Einstemmungen h 2)

Einsternmung Stufe vorfrisen
& cinstemmung Stue frasenli 0]
- Einstemmung Setzstufe
- Zapfennuten
- Stufenecken vorstechen
- Mut fiir Glasfiillung
- Ausklinkungen
Zapfennut Wangen schlichten:
Zapfennut Handlgufe schlichten:
- Zapfennut Bodenleiste schlichten:
-.Schmiegen ST-SZ
- &85 rabbet for l-post
[+ Kopf
[ Verzierungen
- Behrungen
[H- Stabe
[H- Volutes, Turnouts, Cappings
[#- allgemeine Arbeitsgénge

e T
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Zugabe bei Einstemmungen in Pfosten

Die Zugaben in der Ebene (X/Y Koordinaten) sind nun in den Schrupp- und Schlichtarbeitsgangen der

Stufen-, Setzstufen- und Zapfeneinstemmungen durchgangig verfligbar.

Ein positiver Wert im Feld der Zugabe bedeutet, dass die Einstemmung kleiner gefrast wird.

Ein negativer Wert macht die Einstemmung grofer.

Bitte Uberprifen Sie in Ihren bestehenden CNC Voreinstellungen, ob die Zugaben fur Sie passend

eingetragen sind.

Bzw. tragen Sie diese entsprechend ein, wenn Sie die neue Moglichkeit nutzen wollen.

B | Standardteil: PPZ

Maschine

(- Aggregate

Stufen

Setzstufen

[=- Wangen

- Allgemein 1

- Allgemein 2

- Allgemein 3

- Allgemein 4

Arbeitsgange

Kontur

[+ Separat

[+ Profil

[+ Einstemmungen

[+ Kopf

[ Nuten

Sonstige

EH- Bohrungen

[H- Gelénderteile

- Pfosten

- Allgemein 1

- Allgemein 2

[El- Arbeitsgange

Kontur

] Einstemmungen

- Einstemmung Stufe vorfrésen

- Einstemmung Stufe frasen

- Zapfennuten

- Stufenecken vorstechen
Nut fiir Glasfiillung
Ausklinkungen

- Zapfennut Wangen schlichten:

- Zapfennut Handlaufe schlichten:

i}
[

---§chmiegen ST-5Z

- £8% rabbet for l-post
[+ Kopf

[ Verzierungen

EH- Bohrungen

- Stibe

[#- Volutes, Turnouts, Cappings

[#- allgemeine Arbeitsgange

- Zapfennut Bodenleiste schlichten:

Aggregat: |1

Werkzeug: ,17
S Sicherheitsabstand: 50.00 mm
Z Zustellung: 0.00 mm
T Tiefenzugabe: '5007 mm

E Zugabe_ebene: mm

Ok | Abbruch ‘

Kontrollieren Sie anschlief3end im CNC Code alle Veranderungen!
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	Es ist möglich mit der Compass Software mehrseitige Pfostenbearbeitungen in einer Aufspannung vorzunehmen.

