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HPL Wangenwinkel

Der Beschlag

Hier kann der Winkel als solches lber HPL Wangemsinkel
die einzelnen Parameter definiert — —
werden. Wenn Werte fest eingetragen | “Behrungen algemcin L RCD Winkel_hen

Bohrungen links

werden, ist der Beschlag an die Werte (& Bohrungen rechts Lreite: [0 mm

3D-Ansicht

gebunden und kann z.B. als 3stérke: 500 mm
¥ Lange fest L |270.00 mm

Lagerwarfe bestellt wgrdep. Sind die R [ o
Werte frei, ergeben sich die I Offungswinkel fest ~ wo: [30.00 -
Abmessungen und/oder Winkel aus mretisemnEs (| ’

. ¥ winkel links unten fest ~ w2: [0.00 :
der KonStrUktlon und'der HPL [V Winkel rechts oben fest  W3: | 0.00 e
Wangenwinkel muss individuell ¥ Viikelrechts unten fest wa:[000

I

hergestellt werden. Farbe:

Spiegeln

Fugehdrige Artikel:

2l Name I Bestellnummer I Kosten | Einheit | Kategorie |

e |

Hier werden die Bohrparameter HPL Wangenwinkel
- Beschl
feStge legt' 1 Durchmesser Wangenbohrung: I 10.00 mm
+-Bohrungen links 2 Durchmesser Senkloch: 16.00 mm
[#-Bohrungen rechts
... 3D-Ansicht 3 Durchmesser im Beschlag: 6,60 mm
4 Senklochtiefe: 3.00 mm
Fugehérige Artikel pro Bohrung:
2l Name I Bestellnummer I Kosten | Einheit | Kategorie |
|
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HPL Wangenwinkel
Hier wird die Position der Bohrungen HPL Wangenwinkel
und Parameter wie Gewinde und ~Besdhizg
. L. X E---Bohrunganallgemein 1 Abstand von Seitenkante: |12.UU mm
Senklocher definiert. Eine neue - Bohrungen Inks Pasiton bzg. Hohe:
Bohrung wird auf dem Oberknoten e =
2 Abstand: 12.00 mm
,Bohrungen links“ mit der rechten _ _
[~ Gewinde in Wange
Maustaste ,NEU" eingefugt. ¥ Serkloch in Wange
sobrch |

HPL Wangenwinkel

el || El2]80] Sl 2 @le|o|s|o| e

Das Ergebnis der Eingabe kann dann
optisch Gber das Menu 3D Darstellung
gepruft werden. Das hilft vor allem
bei der Eingabe von komplexeren
Beschlagen. Wenn Werte bei der
Eingabe des Beschlags fest sind, wie :
oben im Bild, konnen diese exakt
dargestellt werden. Freie Werte
bekommen im 3D einen Wert, der
eine realitatsnahe aber nicht exakte J
Darstellung erlaubt.

sbbruch |
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Das Bohrmuster

Hier kdnnen Beschlage
eingefligt + oder geloscht X Name:

2% Bohrmuster andern:GrundriBkonstruktion / HPL Wangenwinkel

I RCD_aufien

werden. Es stehen A1_Beschls
Basisinformationen zu den

Parametern des Beschlags in
der Tabelle. Unten steht eine

RCD Winkel_aufien

Abstand von Wangenkante: | Auf Stufens... | Position
Durchgehend

10.00 mm X

schematisches Hilfebild zur

—Kontrolle

Verfligung. Im Bohrmuster

¥ Laufrichtung links

konnen mehrere HPL

Wangenwinkel Uber Regeln
passend eingefligt werden.

Wird ein neuer Beschlag ins Bohrmuster
eingefligt missen der Beschlag und die
Position in der Konstruktion eingetragen
werden. Ist die Lange des Beschlags fest
wird er ausgemittelt; ist die Lange frei
halt er sich an den Abstand von
Wangenkante und Stufen. Durchgehend
funktioniert auf der Stufenseite und
auch Nichtstufenseite und hat keinen
Bezug zu den Stufen. Auf der Stufenseite
unterstiitzen zusatzlich ,Uber Stufe
unter Wange®, “ZwischenStufen® und
“Uber Wange unter Stufe” Hier ergibt
sich ein fester Bezug zur Stufe der es
erlaubt Stufen ohne Luft zur Wange zu
verbinden und mehrere Winkel zu
setzen.

an Grundrifkonstruktion / HPL Wangenwinkel

Geometriedaten I Regeln 1| Regeln 2| Kategorie |

— Beachlag:
[RCD Winkel_auten =l

¥ Auf Stufenssite

r— Paosition:

Durchgehend

I‘I 0.00 mm
I4D. 00 i

1 Abstand von Wangenkante:
2 Abstand Stufen:

o |

Apbruch |

HPL Wangenwinkel
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Uber die Seite ,Regeln 1" kdnnen
Beschlage organisiert werden, die
asymmetrisch auf einem Schenkel mit
der Wange steigen oder ein spezielles
Bohrbild immer am Antritt oder Austritt
haben sollen. Es kann pro Beschlag nur
eine der beiden Regeln aktiv sein. Im
Bohrmuster missen 2 oder mehr Winkel
enthalten sein. Ein Beschlag bekommt
~Weglassen, wenn linke Winkelseite am
Antritt” der andere ,Weglassen, wenn
linke Winkelseite am Austritt".

Regeln 2 organisiert Bohrmuster mit
unterschiedlich langen Winkeln. Es wird
sichergestellt, dass immer der langste
HPL Wangenwinkel, der in die
Verbindung passt, genutzt wird. Hier
kann z.B. Lagerware in Rasterldngen
organisiert werden.

rundrikonstruktion / HPL Wangenwinkel

Geometiedaten  Regeln 1 l Regeln 2] Kategore

[ Weglassen, wenn linke Winkelseite am Antritt

Al st
/d' i ] ] i Y: \v
[ Weglassen, wenn linke Winkelseite am Austit
0
/ﬁ" /] JAY
[ ok | Abbuch

ar GrundriBkonstruktion / HPL Wangenwinkel

Geometriedaten | Regeln 1 Regeln 2 l Kategore

[~ Weglassen, wenn langerer Winkel existiert

Ok | Abbruch

HPL Wangenwinkel
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Die Voreinstellung

Fur die verfugbaren
Eckverbindungen kann der
Winkel in der Voreinstellung
hinterlegt werden.

Im Grundriss

Voreinstellungen bearbeiten {Grundriss) [RCD-Flachwangentreppe 13mm]

£

e [ [ [ [ ] ]

o

+- Kinderschutzleisten
- Kinderschutzstangen
#]- Lichtleisten

- Deckenleisten

t]- Hand)
- Handl

aufe
aufleisten

+]- Obergurte
- Fillungen

t]- Unters

gurte

- Wangenleisten

- Wangen

- Innen

B

- Verbindungenfilter
- Standardverbindungen
- Beide verlangern
- Verrundet
Gestemmt oben
- Gestemmt unten

e

0-E-E
-

-Einfach oben

- Einfach unten

- Einfach durchgehend oben
- Einfach durchgehend unten

- Wandschuh oben
- Wandschuh unten
- Zapfen oben
- Zapfen unten
- An Fufileiste

Podest [ Winder Box
- Podestbalken

- Wareinetell nn konieren

HPL Wangenwinkel

F.CD_FEinzelwinkel_innen -

Abbruch

Im Grundriss kann der Winkel auf der
Eckverbindung uber Erstellen >HPL-

Wangenwinkel erstellt werden. Das Mend ist

nur auf den 4 ,Einfach®- Verbindungen
verfugbar. Die anderen Verbindungen

werden nicht unterstutzt.

/

Grundrisskonstruktion :Trepp

mannlL, Bauvort

.
7

Schmiege

Einfach cbhen

Einfach unten

Einfach durchgehend oben

Einfach durchgehend unten

Beide verlingern

Gestemmt oben

Gestemmt unten

Zapfen oben

Zapfen unten

Verzahnt oben

Verzahnt unten

Verzahnt oben durchgehend

Verzahnt unten durchgehend

Verzahnt ocben mit Pfosten

Verzahnt unten mit Pfosten

Zahn oben

Zahn unten

Doppelzahn oben

Doppelzahn unten

Rechteckpfosten
Rundpfosten
Knickpfosten

Erstellen

Eigenschaften

AbschluBtests, Auftrag:15347_HPL_Wangenwinkel

/

(BN BN ===

HPL-Wangenwinkel

HPL Wangenwinkel
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Die Bohrmuster konnen in den Eigenschaf‘ten Grundrisskonstruktion ‘Treppe:Mustermann1l, Bauvorhaben:AbschluBtests, Auftrag:15347_ HPL Wangenwinkel | = J_=1 ] 52 ]

der ECkverbindung auf der Karteikarte / ™ Verbindung Einfach aben (zwischen Wange C und Wange D)
Bohrmuster geandert werden. igemein | Wangenbofrung | Kebel Abdeckkappe  Bohmuster
HPL-Wangewinkel
Bot sordnung
[ -
Name ]
ﬁﬂcn,anze\wmkeunnsn ~| |

Q Ok | bbuch | Obemehmen
i

Zusatzlich zu Stufenseite und Nichtstufenseite kann der HPL Wangenwinkel auch in der
Wangenvelangerung bei Wandabstand oder im Wandanker sitzen.

| 4
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In der Hohenkonstruktion

Die Winkel kénnen in der Hohenkonstruktion und | s e e b s s i e e e ]
im 3D Plus uber die rechte Maustaste angewahlt
werden. Hier stehen die Funktionen ,Ldschen”
und ,Eigenschaften® zur Verfiigung. Die
Darstellung erlaubt es dem Anwender die
Position in der Hohekonstruktion zu prufen.
Weiterhin erlaubt es dem Anwender einzelne
Winkel zu bearbeiten, die im Grundriss
deckungsgleich sitzen und damit im Grundriss il 27 CrunBkonctrokion HPL Wangenink
nicht prazise angewahlt werden kénnen. e

RCD Winkel_aulen

"Besd'ﬂag'

I Auf Stufensete

Position
’7|Durd1gehend

1 Abstand von Wangenkante
2 Abstand Stufen

v

& 2D Konstruktion :Treppe:Mustermann1L, Bauvorhaben:AbschluBtests, Auftrag:15347_HPL Wangenwinkel [o][= =]

M,

4n GrundriBkonstruktion / HPL Wangenwinkel

Geometriedaten | Regein 1 | Regeln 2| Kategarie |

Beschlag:
’V RCD Winkel_aufien

¥ Auf Stufenseite

Posiion:
’V| Durchgehend

1 Abstand von Wangenkante:

2 Abstand Stufen

N
o
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Die Schablonen

7]
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Die Produktion

Die Ausgabe der Winkel erfolgt Gber Export->DXF->Stahldetails
in eine DXF-Datei. Hier werdend die Draufsicht und die Schenkel
in der Seitenansicht ausgegeben und mit der Bezeichnung der
beiden Wangen versehen, die mit dem Winkel verbunden werden
sollen.

Margen 0 C Nangen 8 A Mangem B A Yenge E A
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Im Postprozessor wurden unter o e

. epe ge Maschine Aggregat: 0 Bider \PPZ\C : 4
.Bohrungen->Laufteil - Laufteil” die e P : - }
£ Setzstufen ’

U i i Wangen Geschwindigkeit: [ooon
fur die Béarbeltung def Wangen s s C—
notwendigen Arbeitsgange eingebaut. Shanan 3 ot Few
ArE:E;nga I Anfahrweg: [oo0  mm
Bohrungen
B Laufteil - Laufteil
ressal MUSS NOCH NEU WENN DIE BILDER DRIN
ek
i Bz
Teileverbindy
Teileverbindy

[-F

Senkloch Wangenkante (Trennstelle)
schraube durch Senkloch (Trennstelle)
Hulse in Teileverbindung

DO ICICICICICICICICICIRICIR]

SEN—4+— N

Z—+123n

[ ]HPL-wangenwinkel Gewindebohrungen
Laufteil - Pfosten

E- Wange - Stufe

[ Stabe

- Wand / Decke fBoden
B Sonstige

- Gelandertzile

abbruch
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